
ADQUISICIÓN: X SERVICIO: OTRO:

ITEM Nº CANTIDAD

1 2

2 2

3 6

4 6

5 6

6 8

7 2

8 2

9 2

10 2

UNIDAD  

Pipetas de 5 mL

Pipetas de vidrio graduadas transparentes de 5 mL certificadas CLASE A 

División de escala 0.05 ml

Límite de error  ± 0.030 ml

UNIDAD  

Pipetas de 10 mL

Pipetas de vidrio graduadas transparentes de 10 mL certificadas CLASE A 

División de escala 0.10 ml

Límite de error  ± 0.050 ml

UNIDAD  

Vidrios de reloj 

Vidrios de reloj de 70 mm 

Vidrio de reloj fabricado en vidrio cal-soda, borde fundido. Puede ser usado para evaporación de líquidos, contener sólidos mientras se 

pesan, como cubierta para un vaso de precipitados y para calentar una pequeña cantidad de sustancia.

Impacto del proceso en las Metas/Objetivos/Misión del Centro: 

La adquisición de los materiales fortalece directamente la misión del SENA y la política de SENNOVA al garantizar la prestación de servicios tecnológicos de alta calidad, pertinentes y alineados con las necesidades actuales de la industria gráfica y de empaques. 

Estos insumos permitirán consolidar la capacidad del laboratorio para realizar ensayos normalizados, generar resultados confiables y apoyar procesos de innovación, investigación aplicada y transferencia tecnológica.

De esta manera, se contribuye al cumplimiento de los objetivos estratégicos del Centro y del proyecto de servicios tecnologicos, orientados a la formación integral de aprendices, a la prestacion de servicios de ensayos para el control de calidad de materias primas en 

la industria de la comunicacion graifca, al cierre de brechas de capital humano y al desarrollo de competencias técnicas bajo estándares internacionales. Asimismo, el proceso impacta positivamente al sector productivo al poner a disposición servicios de ensayo 

especializados que fortalecen la competitividad empresarial.

Los programas de formación beneficiados —como técnicos y tecnólogos en impresión offset, impresión serigráfica, flexográfica, supervisión de producción gráfica y procesos de preprensa— verán mejoradas sus prácticas de laboratorio, incrementando la pertinencia 

y calidad de la formación impartida a los más de 600 aprendices que participan en estas áreas cada año.

Justificación Ambiental y Seguridad y Salud en el Trabajo:  

La compra de materiales de formacion para el Laboratorio de pruebas y ensayos a sustratos, tintas y material impreso del Centro para la Industria de la Comunicacion Grafica, y su uso para los ensayos del laboratorio generan impactos asociados al consumo de 

recursos naturales y a la generación de residuos sólidos y líquidos. Estos incluyen el uso de papel, cartón y plásticos que, una vez utilizados, deben ser gestionados conforme a las políticas ambientales del SENA, que promueven la reducción, reutilización y reciclaje 

de materiales, así como el cumplimiento de la normatividad ambiental vigente. De igual forma, se consideran las emisiones derivadas de los procesos de impresión y transporte de insumos, las cuales deben ser mitigadas mediante prácticas de producción más limpia, 

eficiencia en el consumo energético y disposición adecuada de los residuos peligrosos (como aceites y tintas). Este enfoque garantiza que el laboratorio contribuya al compromiso del SENA con la sostenibilidad, el desarrollo responsable y la protección del medio 

ambiente. El uso de solventes como el Varsol y limpiadores de rodillos se controlará mediante almacenamiento seguro y recolección diferenciada de residuos peligrosos, garantizando su disposición según la normatividad ambiental vigente.

El uso de tintas, aceites para ensayos y sustratos implica riesgos ocupacionales como exposición a sustancias químicas, irritaciones dérmicas o respiratorias, riesgo de derrames, cortes por manipulación de papeles y cartones, y sobreesfuerzos durante el transporte 

de materiales. Estos riesgos deben gestionarse de acuerdo con las políticas de Seguridad y Salud en el Trabajo del SENA, que promueven la prevención de accidentes y enfermedades laborales a través de la identificación de peligros, evaluación de riesgos y 

establecimiento de medidas de control. Para ello, se implementan prácticas como el uso de equipos de protección personal (guantes, gafas, mascarillas), la capacitación en manipulación segura de sustancias, la ergonomía en las labores de carga, y la ventilación 

adecuada en los espacios de trabajo. De esta manera, se protege la integridad física y mental de personal del laboratorio, en concordancia con la política institucional de bienestar, autocuidado y ambientes de aprendizaje seguros.

Relacionar fichas y programas o población beneficiados con la adquisición obra o mantenimiento:

Especialista tecnológico en metrología para la industria grafica ∙ Código: 922607 ∙ SNIES:

Especialización tecnológica en desarrollo de empaques en papel y cartón ∙ Código: ∙ SNIES: 110311

Tecnólogo en supervisión de procesos gráficos ∙ Código: 922601 ∙ SNIES:

Tecnólogo en gestión de procesos de preprensa para medios impresos ∙ Código: ∙ SNIES: 109750

Aproximadamente 600 aprendices 

DESCRIPCIÓN DETALLADA DE LA NECESIDAD:

UNIDAD DE MEDIDADESCRIPCIÓNELEMENTO

IGT Testing Systems 

IGT Pick test oil, middle 

viscosity

404.004.020

IGT Testing Systems 

IGT Pick test oil, middle viscosity

404.004.020

70 ml

IGT Testing Systems 

IGT Pick test oil, low viscosity

404.004.010

IGT Testing Systems 

IGT Pick test oil, low viscosity

404.004.010

70 ml

Sustrato Negro de referencia 

Norma ISO 2846-1 

Transparencia

LOTE 1 

Sustrato con banda negra de referencia Norma ISO 2846-1 Transparencia

55 x 350 mm

PAQUETE POR 100 UNIDADES 

UNIDAD  

Sustrato Blanco de referencia 

Norma ISO 2846-1 Color

Sustrato Blanco de referencia Norma ISO 2846-1 Color 

55 x 350 mm

PAQUETE POR 100 UNIDADES 

Pipeteadores 

Pipeteadores de cremallera en plastico de 25 mL

 Resistente a ácidos y álcalis.

Diseñado para operación con una sola mano.

Con rueda de ajuste que permite aspiración o dispensación con funcionamiento preciso.

Palanca lateral que permite la dispensación de líquidos y vaciar por completo.

Fácil limpieza y mantenimiento.

UNIDAD  

Pipetas de 2 mL

Pipetas de vidrio graduadas transparentes de 2 mL certificadas, CLASE A 

División de escala 0.02 ml

Límite de error  ± 0.010 ml

UNIDAD  

SOLICITUD DE NECESIDAD PARA CONTRATAR SERVICIOS Y OTROS

MANTENIMIENTO 

INFRAESTRUCTURA:

ADECUACIÓN 

INFRAESTRUCTURA:

Fecha de solicitud: septiembre 10 de 2025

Nombre de la  necesidad:
Compra de materiales de formacion para el Laboratorio de pruebas y ensayos a sustratos, tintas y material impreso del Centro para la Industria de la Comunicacion Grafica.

JUSTIFICACIÓN DE LA NECESIDAD:

Contexto y Antecedentes: 

El laboratorio de pruebas y ensayos a sustratos, tintas y material impreso ofrece servicios tecnológicos para la industria de la comunicación grafica en Colombia para ensayos a papel, cartón y cartón combinado 

En los últimos años la industria de la comunicación grafica se encuentra en un momento de transformación por los cambios tecnológicos del nuevo milenio, enfocadas en atender las expectativas de los consumidores en el mundo, presentando grandes retos debido a 

la migración de la información impresa a la digital, y a la industrialización de los empaques y envases en el país.  

El proyecto del laboratorio hace parete de la linea de servicios tecnologicos de SENNOVA para la cual año a año tiene como meta continuar fortaleciendo la prestacion de servicios y metodologias implementadas por el laboratorio, para ello es necesario realizar el 

aseguramiento y verificacion de los ensayos y normas usadas. Este rubro se encuentra en la formulación del proyecto proyecto "Fortalecimiento de los servicios tecnológicos del Laboratorio de Pruebas y Ensayos a Sustratos, Tintas y Material Impreso, para atender 

las necesidades de la industria gráfica y de empaques del país en 2025" aprobado bajo el consecutivo “PA_2025_21_58". Adicionalmente el proyecto pretende contribuir al cierre de brechas de capital humano, fortaleciendo las competencias de los aprendices, 

instructores, emprendedores y empresarios del sector gráfico y de la industria de empaques, transfiriendo conocimientos normativos asociados a pruebas y ensayos en sustratos (papel, cartón, plásticos), tintas y materiales impresos siguiendo los requisitos de la 

norma ISO/IEC 17025:2017.

Justificación Técnica de la Necesidad:

Para la adecuada ejecución de metodologías de ensayo en el Laboratorio de Pruebas y Ensayos a Sustratos, Tintas y Material Impreso, se requiere la adquisición de materiales de referencia normalizados, equipos de medición y elementos de protección personal. 

Estos insumos son indispensables para dar cumplimiento a las normas técnicas NTC e ISO vigentes y para mantener la acreditación bajo la norma ISO/IEC 17025:2017, que garantiza la competencia técnica y la validez de los resultados emitidos por el laboratorio, 

ademas de mejorar la experiencia de los aprendices en las visitas tecnicas y capacitaciones brindadas por el laboratorio.

Entre los materiales solicitados se encuentran: sustratos blanco y negro de referencia ISO 2846-1 para ensayos colorimétricos, aceites IGT Pick Test Oil en diferentes viscosidades para pruebas de desprendimiento y tiempos de secado, además de elementos de 

vidrio (probetas, pipetas, vidrios de reloj), pipeteadores y microespátulas, necesarios para la preparación y manipulación de muestras. También se incluyen equipos didácticos como prismas, kits de refracción, láseres y películas polarizadoras, que fortalecen la 

formación en óptica aplicada a la comunicación gráfica para los aprendices de diferentes programas de formacion quienes se benefician de los servicios del labroatorio.

Asimismo, se solicitan insumos de seguridad y bioseguridad (tapabocas para solventes, batas antifluidos, gafas de seguridad) y solventes especializados (Varsol sin olor, limpiadores de rodillos) para garantizar el cumplimiento de protocolos de bioseguridad y la 

protección de aprendices, instructores y empresarios que participan en los ensayos.

La disponibilidad de estos materiales permitirá realizar pruebas como desprendimiento superficial (NTC 2717), análisis colorimétrico (NTC ISO 2846-1), emulsificación de tintas (NTC 2646), simulación de impresión (NTC ISO 2834-1) y determinación de tiempos de 

secado, asegurando la confiabilidad de los resultados. Además, facilitará la transferencia de conocimiento a aproximadamente 600 aprendices en programas de formación técnica y tecnológica relacionados con impresión offset, serigráfica, flexográfica, preprensa y 

empaques, contribuyendo al cierre de brechas de capital humano en la industria gráfica y de empaques en Colombia.

Para la ejecución de metodologías de ensayo del laboratorio siguiendo los requerimientos normativos y de proceso, es necesario el uso de materiales especiales como Sustrato Blanco de referencia Norma ISO 2846-1 Color, Sustrato Negro de referencia Norma ISO 

2846-1 Transparencia, además de tintas en aceite especial de diferentes viscosidades como IGT Testing Systems IGT Pick test oil, low viscosity, IGT Testing Systems IGT Pick test oil, middle viscosity, IGT Testing Systems IGT Pick test oil, high viscosity. Algunos 

de los ensayos que requieren el uso de estos materiales son:

•	Desprendimiento superficial bajo la norma NTC 2717: Desprendimiento superficial de papel y cartón

•	Análisis colorimétrico bajo la norma NTC ISO 2846-1: Tecnología gráfica, color y transparencia de los juegos de tintas para impresión a cuatro colores. Parte 1: Impresión litográfica offset rotativa de secado en horno y de alimentación por hojas 

•	Emulsificación de tintas bajo la norma NTC 2646: Determinación de tendencia al emulsionamiento.

•	Simulación de impresión siguiendo NTC-ISO 2834-1:2011 Tecnología gráfica. preparación de impresiones de ensayo en laboratorio. parte 1: tintas en pasta

LOTE 2

PAQUETE

PAQUETE

UNIDAD  

IGT Testing Systems 

IGT Pick test oil, high viscosity

404.004.030

IGT Testing Systems 

IGT Pick test oil, high viscosity

404.004.030

70 ml

UNIDAD  



11 2

12 2

13 1

14 8

ITEM Nº

1

2

3

4

5

6

Derly Johana Ortegon Fernandez

Responsable de servicios tecnologicos

JUAN CAMILO PULGARIN VANEGAS

Subdirector (E) 

Firma:

Firma: Firma:

VoBo. (en caso de mantenimiento y/o adecuaciones)

Nombre:  

Cargo: Instructor o encargado del área:  

Firma:

Solicitó Revisó Aprobó

Responsable de contratación 

VIVIANA KATHERINE ROZO BARRERA 

Espatulas dobles Espatula con mango plastico y hoja de acero inoxidable de 12 cm de largo por 2 cm de ancho UNIDAD  

Pipetas pasteur 2 mL

Caja de 500 pipetas pasteur de 2 mL plasticas 

 (Pipetas desechables de polietileno dotadas de bomba de aspiración y graduación, la punta fina garantiza una dosificación precisa de 

la muestra.)
UNIDAD  

Probeta de 100 mL

Probetas de vidrio graduada certificadas de 100 mL CLASE A. 

Altamente resistente tanto a los esfuerzos mecánicos como térmicos. Amplia base hexagonal, con 3 puntos de apoyo, incrementa la 

estabilidad de la probeta e impide que la base ruede al inclinarla. Espesor de pared uniforme sobre todo el intervalo de medición, lo 

cual evita los errores de medición. Calibrada a una temperatura de referencia de +20°C

UNIDAD  

Probeta de 25 mL

Probetas de vidrio graduada certificadas de 25 mL CLASE A.

Altamente resistente tanto a los esfuerzos mecánicos como térmicos. Amplia base hexagonal, con 3 puntos de apoyo, incrementa la 

estabilidad de la probeta e impide que la base ruede al inclinarla. Espesor de pared uniforme sobre todo el intervalo de medición, lo 

cual evita los errores de medición. Calibrada a una temperatura de referencia de +20°C

UNIDAD  

El contratitsta debera comprometerse a entregar todos los elementos del presente proceso en condición de nuevos protegidos con su respectivo embalaje, sin presentar daños físicos de ningún tipo 

como ralladuras, rajaduras, cortes, daños de pintura ylo algún otro tipo de anomalía exterior.

El contratista deberá cumplir con las especificaciones técnicas descritas de los bienes adquirir

Para asegurar la cadena de trazabilidad desde el fabricante hasta el usuario final, el contratista debe entregar toda la documentación correspondiente a los elementos, objeto del presente proceso, así 

mismo todos aquellos documentos que sean necesarios par a garantizar su trazabilidad y condición en el cual el contratista deberá garantizar al momento de la entrega de los elementos, los 

documentos expedidos por el fabricante para su uso mantenimiento y conservación

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS ADICIONALES

Al momentro de la entrega junto con el material, el contratista deberá entregar al supervisor del contrato las fichas técnicas de cada elemento, asi como el certificado de garantí a.FICHAS TÉCNICAS

CONDICIONES DE ENTREGA

COSTOS LOGÍSTICOS

CONDICIÓN DESCRIPCIÓN

El supervisor del contrato y un representante de la empresa contratista, realizará el protocolo de inspección visual a cada uno de los elementos a adquirir verificando que los elementos se encuentren en 

funcionamiento, esto en cumplmiento de las  especificaciones técnicas requeridas. En caso de no cumplir con al menos una de las especificaciones técnicas requeridas, el elemento será devuelto con 

el propósito de que el proveedor reemplace en su totalidad. Los elementos deberán ser entregados en el plazo de ejecución señalado.

Los costos logísticos generados por la ejecucion del contrato, tales como desplazamientos, combustibles, fletes, viáticos y demás tramites de orden administrativo, seran asumidos por el contratista.

CONDICION DE LOS ELEMENTOS

Cumplimiento de las especificaciones

técnicas

Trazabilidad de los

bienes


